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회사명 : ㈜ 파인디앤씨 

대표이사 : 홍성천, 김종찬(공동 대표) 

자본금 : 88.6억원  KOSDAQ 상장법인 

사업장(본사) : 충남 아산시 음봉면 연암산로 169 

해외사업장 : 중국, 슬로바키아, 베트남 

주요사업  

 PRESS 금형 제작 

• 삼성SDI 
• 삼성디스플레이 
• 삼성전자 VD 사업부 
• 삼성전자 가전사업부 

 PRESS 부품 생산 

• 삼성SDI 
• 삼성디스플레이 
• 삼성전자 VD 사업부 
• 삼성전자 가전사업부 

회사개요 01 

 매출액:650억원  임직원:200명 



회사연혁 

FINEDNC는 1992년 창업이래 투명하고 모범적인 경영으로 최고의 기업 가치를 실현하고 있습니다. 

기술 개발 능력과 도전정신으로 세계적으로 인정받는 기업을 목표로 합니다. 

창업단계 (‘92~’96) 

시장진입단계 (‘96~’00) 

성장단계 (‘00~’05) 

안정화단계 (‘05~’10) 

현재 

1992 화인테크 설립 
 
1996 삼성전자 TV용  
        PRESS 핵심 부품 양산 
       (Lamp Reflector, Back 
       Cover, Shield Case등) 
 

2000 ISO 9002 
       품질경영시스템 인증 
 
2000 기업부설연구소 설립 
 
2001 코스닥 상장 
 

2002 중국 법인 설립 
        (범윤전자유한공사) 
2004 ISO 14001 환경경영시스템 
       인증 
2004 삼성전자 ECO 파트너 인증 

2005  아산 공장 본사 신축 및 이전 
2007 슬로바키아 법인 설립 및 양산 
        삼성디스플레이 
        삼성전자 VD사업부 
 

2014   TS16949 품질경영시스템 인증 
2016  광주금형기술센터 설립 

 
2017   기술혁신형 중소기업(이노비즈)인증 
2017   산업통상자원부 신기술(NET) 인증 
2017   국토교통부 인증 제4호 (아파트 
           대피시설 : Magic Escape Stairs) 
2018    대한민국안전대상 
          한국소방산업기술원장상 수상 
          (Magic Escape Stairs) 
2019   조달청 우수제품 선정(Magic Escape Stairs) 
          행정안전부 재난안전제품 인증 
 
2020   IATF16949 인증 예정(1월) 
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 주요경력 

주요 수상내역 (삼성디스플레이) 

2005  삼성전자 제조혁신부문 최우수상 

2006  삼성전자 제조혁신사례 해외부문 우수 

2006  경기도 중소기업대상 생산성향상부문 금상 수상 

2007  삼성전자 AMLCD GOP 혁신우수업체 선정 

2007  삼성전자 AMLCD 협력사 6시그마 우수업체 선정 

2007  무역의 날 1억불 수출탑 수상 

2008  한국산업기술원 주관 정밀기술 1등급 공장 취득 

2008  정밀산업 기술대회 국무총리상 수상 

2008  SEC 원가혁신 부문 우수혁신상 수상 

2009  삼성전자 혁신활동 우수사례 보고회 우수상 수상 

2009  삼성전자 협력사 혁신 우수사례 보고회 혁신우수상 수상 

2011  삼성전자 동반성장 프로세스 혁신부문 혁신우수상 수상 

2012  삼성디스플레이 Best Quality Award 수상 

2013  삼성디스플레이 Best Quality Award 수상. 

1992. 04    아사히코퍼레이션 

1992. 04    화인테크설립 

1999. 04    화인기연 설립(법인전환) 

2000. 04    (주)파인디앤씨 설립 

                   (법인 명 변경) 

2013. 02    코스닥협회 부회장 

1977. 02  

  강원 삼척고 졸업 

1984. 02 

  성균관대 

  기계공학 졸업 

대표자 약력 

대표자 약력 및 수상내역 03 

미래를 예측하고 트랜드를 이끌어갈 경쟁력 있는 최고의 기술을 끊임없이 연구 개발하여 

국가경제 발전에 기여하는 FINEDNC가 될 것입니다. 
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Display&자동차 금형제작 

선행 개발(Mock-up)품 생산 

 금형기술 Center (아산, 광주) 

소재지 : 경기도 안양, 충북 괴산 
 • 직원수 : 200 
 • 주요품목 
    - LED조명 
    - 소형 Display용 내/외장 부품 
      (Metal Press, Mold, Die-casting) 

소재지 : Que Vo, Bac Ninh, Hanoi 
 • 직원수 : 400 
 • 주요품목 
    - 소형 Display 내/외장 부품 
      (Metal Press, Mold, Insert       
      사출, A’SSY) 

소재지 : Wuxi, Jiangsu, China 
 • 직원수 : 700 
 • 주요품목 
    - LCD/LED TV용 Metalic 부품 
      TV, Monitor, Laptop, 
      Mobile, Tablet PC 

 소재지 : 슬로바키아 
 • 직원수 : 400 
 • 주요품목 
    - Metalic Components 
     LCD/LED TV용,  Automobile용 

직원수 : 200명 

[생산품] 

Display Metal frame, 금형, 

반도체 테스트 PROBE & SOCKET 

신소재 4차산업 제품 

 

    베트남 – Bac Ninh 하노이 인근     범윤전자 (중국) - Wuxi     슬로바키아 - Voderady    파인테크닉스 [안양] 

ㄴㄴ 본사(아산/탕정 사업장) 



인증 및 특허, 수상현황 05 
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인증 현황 

특허 및 신기술 (40개의 특허/실용신안/상표/디자인 보유) 

품질경영시스템 ISO 9001 
환경경영시스템 ISO 14001 
안전보건시스템 OHSAS 18001 
IATF16949 인증진행중(1월예정) 

금형 및 부품:       14건 
반도체 부품가공:    9건 
건설 안전부분:       4건 
기타:                   13건 
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파인디앤씨 핵심 가치 

 

핵심  금형 기술 
프레스 양산 기술  

금형 / 선행개발 
① 성형해석(CAE) 

② 3D 금형 설계  

③ 초정밀 가공 기술 

④ 다양한 소재 

가공 기술 

피난계단 
①  별도 동력 없이 중력에 

           의한 하향 자동 전개 기술 

     ②  2방향 피난 구조 

                     ③  마찰응력과 중력 

                          가속도 구현 설계 

                               ④  개별 세대 전개 및  

                                      관리실 원격에 의한 

                                       전 세대 전개 시스템 

전개전 

전 

전개후 

후 

반도체 

① 고객 품질비용 최소화 

② 고객신뢰 확보 

③ 제품의 다양화 

■ 스마트인프라를 통한 핵심기술 강화 

오랜 경험과 Know-how를 바탕으로 확보한 금형 핵심 기술을 각 사업 영역별로 다양한 분야로 활용 



■ TF – 조직도 
 (총:10명) 

영업부 

이용제 이사 

품질부 

이재규 책임 

생산부/생기 

장희진 수석 
한호철 선임 

부서 담당자 주요 업무 

영업부 이용제 이사 ● 대외 업무 및 일정 조율 대응 : 제품 단가, 설비 투자비용, 제품 포장 자양 

구매부 민정현 이사 ● 원자재 관련 : 원자재 공급처, 단가 , 원자재 투입 사양 (Roll,Sheet), 

금형부 

이동선 기성 

김태경 책임 

손진웅 책임 

● 이동선 : 금형 기술  

● 김태경 : 일정 관리 (회의 소집 자료 정리, 업무 분장) 

● 손진웅 : 금형 구조 검토 

품질부 이재규 책임 ● 품질 시스템/제품 평가:   생산 공정 시스템 관리, 제품 치수,외관 평가 진행 

생산 기술 한호철 선임 ● 자동화 설비 검토:  Press , 트랜스퍼 로보트 사양 , 세척기 및 투자 금액 산정 

생산부 장희진 수석 ● 생산 공수 분석 : 투입 인원 , 공정별 ST, 불량 율 집계 

슬로바키아 법인 이용신 책임 ● 슬로박 기준 검토 : 제품 단가, 보유 설비 및 Lay out 구성 

슬로바키아 

이용신 책임 

금형 

서호경 상무 

김태경 책임 

손진웅 책임 

구매부 

민정현 이사 

추진 리더 

 김종찬 
 대표이사 

07 절곡캔 조직도 
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■ 절곡 CAN 프레스 공정( 6 Pitch) 

외곽 노칭 / 단조  V홈 노칭 

단조 

상하 
 반전 

파단면 Laser 용접부에 향하도록 

SCRAP 

2차 절곡 1차 절곡  제품 반전 

노칭 

08 절곡캔 Press 금형 공정도 
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설계 표준화 

파인디앤씨 금형 기술의만의 장점 기술 

금형 부품 제작 표준화 

파인디앤씨는  금형 설계 및 금형 부품 표준화로 

변함없은 고품질의 제품을 공급합니다. 

09 금형 제작,설계 표준화 

현재 작성중 
입니다. 



도해 문 제 점 발생 원인 개선 내용 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

▶ 용접 Leak 발생 

가 

나 

나 - Detail 

a 

b 

A 

B 
C 

측면 R의 Line 

가  : 3면이 만나는 지점에서 
      모재의 살 부족으로 용접 Leak 발생 
 

1 2 

3 

   표기 부분 금형 부품 가공시 
   Die R 최소 R0.2 성형 가능 

Punch 

Die 

Punch 

Die 

   돌기 형상 추가 

나  : 절곡 공정 성형시 바른 전개도는 
      절개 Line이 아래 그림의 
      C와 만나야 하지만 만나지 못 함  
 
  

제품 내측 R 기준 R1.6 구현 

C : Full R 

A : Zero 

B : OVER 0.2 

선도 Test 적용 完 

a : 절곡부 각도 둔각 발생 
     → 둔각으로 인한 돌출  

a : 절곡부의 길이가 소재 T의 
    2배 보다 작아 제품 돌출 발생 
 

＊ 일반 밴딩 공법 적용  
 
  

a : 코너의 빈 공간을 매움 
＊ Drawing 공법 적용 

Punch  

10 금형 기술 적용 사례 
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11 공정 흐름도 
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1)원자재 입고  2) 원자재 투입  
3) 프레스 생산 4) 초음파 세척 
5) INLINE 검사투입 6) 자동포장 
7) 랩핑  8) 출하  또는 창고 이동 

1-라인 

2-라인 

라인 증설 계획 



12 양산 설비 Lay-out 
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보유설비 

5. 정열기(세척) 6. 세척기 7. 자동포장기 

5. 정열기(세척) 

6. 세척기 

7. 자동포장기 



일정 
2019년 2020년 

9월 10월 11월 12월 1월 2월 3월 4월 

4M 세부내역 주관 업체 완료일정 구분 36주 37주 38주 39주 40주 41주 42주 43주 44주 45주 46주 47주 48주 49주 50주 51주 52주 53주 1주 2주 3주 4주 5주 6주 7주 8주 9주 10주 11주 12주 13주 14주 15주 16주 17주 18주 

타당성 
검토 

제품 도면 접수 
(개발 검토 의뢰) 

SDI 파인디앤씨 10/11 
계획                                                                         

실적                                                                         

제품 도면 확정 SDI 파인디앤씨 2/28 
계획                                                                         

실적                                                                         

금형제작 

금형 Simulation 파인디앤씨 파인디앤씨 10/18 
계획                                                                         

실적                                                                         

제품 Lay Out 설계 파인디앤씨 파인디앤씨 10/16 
계획                                                                         

실적                                                                         

DR 및 사양 확정 파인디앤씨 파인디앤씨 10/18 
계획                                                                         

실적                                                                         

금형 TRIAL 파인디앤씨 파인디앤씨 2/29 
계획                                                                         

실적                                                                         

설비제작 

  설비 Trial (샤링,이송,반전- 설치) 파인디앤씨 A&P 12/31 
계획                                                                         

실적                                                                         

  설비 Trial (세척기투입자동화- 조건 작업) 파인디앤씨 삼덕 SDP 1/31 
계획                                                                         

실적                                                                       

  설비 Trial (초음파 세척기- 조건 작업) 파인디앤씨 삼덕 SDP 1/10 
계획                                                                         

실적                                                                       

  설비 Trial (자동포장설비- 조건 작업) 파인디앤씨 삼덕 SDP 1/17 
계획                                                                         

실적                                                                       

설비 가동 test 파인디앤씨 삼덕,신진,A&P 1/17 
계획                                                                         

실적                                                                       

공정 
검증 

ISIR SPL 제출 
T1 SPL 제출(승인spl) 

SDI 파인디앤씨 3/13 
계획                                                                         

실적                                                                         

표준류 제/개정 (IATF16949 절차서/매뉴얼) 파인디앤씨 파인디앤씨 12/7 
계획                                                                         

실적                                                                         

포장사양서 파인디앤씨 영업 1/14 
계획                                                                         

실적                                                                         

생산량검증_CAPACITY 파인디앤씨 생산 3/13 
계획                                                                         

실적                                                                         

IATF16949 심사 완료(인증서 1월중발행)  파인디앤씨 품질 1/30 
계획                                                                         

실적                                                                         

공정 능력 평가 
(치수/외관) 

SDI 파인디앤씨 3/13 
계획                                                                         

실적                                                                         

PPAP PPAP 심사 SDI 파인디앤씨 3/20 
계획                                                                         

실적                                                                         

13 세부 진행 현황 
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보유설비 

5. 정열기(세척) 6. 세척기 7. 자동포장기 

 양산 Lay-out 



구  분 Total  자동화(Transfer) 단발(Single) 

Press 보유 54대  6Line  (35대) 19대 

Welding machine 보유 11대 SPOT welding 11대  

14 슬로바키아 설비 현황 
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1 

1 

2 

2 

3 

3 

4 

4 

5 

5 

2-Cavity: Press 1대 

6 

6 

No Lay out 장점 단점 Capa/월 

1 

-최소의 press 설비 사용  -한 개의 금형 문제시 생산 중단 

 -조건 작업으로 생산 loss발생 

 -금형 및 제품 품질 관리 시간 증가 

-신규 press 투자 필요  

-SPM:14(약4.3초,26일,90%) 

 press 1대: 760K/월 

2 

-최소 투자로 생산 가능 

-대형 size도 대응 가능. 

-1번 대비 금형 관리 용이함 

 -한 개의 금형 문제시 생산 중단 

 -조건 작업으로 생산 loss발생 

 -금형 및 제품 품질 관리 시간 증가 

-SPM:12(약5초,26일,90%) 

 press 1대: 660K/월 

 

3 

- 최소 투자로 양산 가능 

-대형 size도 대응 가능. 

-2번 대비 금형 관리 용이함 

 

- 한 개의 금형 문제시 생산 중단 

 -조건 작업으로 생산 loss발생 

 -금형 및 제품 품질 관리 시간 증가 

-SPM:12(약5초,26일,90%) 

 press 1대: 660K/월 

1 

1 

2 

2 

3 

3 

4 

4 

5 

5 

2-Cavity: Press 1대 

6 

6 

 2-Cavity: press 2대 

1 2 3 4 5 6 

1 2 3 4 5 6 

2-Cavity: press 3대 

1 2 3 4 5 6 

1 2 3 4 5 6 

■ CAPA 증량 전략 
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1) 슬로바키아 공장 유휴설비 활용 가능한 생산 item 발굴. 
 
2) 절곡캔 외에 타 press 부품으로 확대 희망합니다. 



Thank You 


